ANWENDERBERICHT

Modernisierung von Pressen als

Alternative zum Neukauf

Kostengiinstig und schnell zu mehr Prozesssicherheit und Produktivitat

Flexibilitat, Qualitat und Liefertreue - dass sind die Kriterien, die ins-
besondere in wirtschaftlich angespannter Lage fiir den Erfolg eines
Unternehmens ausschlaggebend sind. Mit einer stetigen Optimierung
der Fertigungsabldufe und der Betriehsmittel lassen sich diese Ziele
am besten erreichen. Wie das Beispiel der Marquardt GmbH zeigt, ist
die Modernisierung bereits vorhandener oder auch gebraucht gekauf-
ter Pressen eine besonders effektive und wirtschaftliche Méglichkeit
zur Steigerung der Prozesssicherheit und Produktivitdt und damit zur

Starkung der Wettbewerbsfahigkeit.

Bild 1: Mit der Modernisierung einer
gebrauchten Maschine ist es dem Au-
tomobilzulieferer Marquardt gelungen,
besonders effektiv und wirtschaftlich
diz Prozesssicherheit seiner Betriebs-
mitiel weiter zu steigern

«Das Thema effiziente Nutzung
von Ressourcen steht bei vie-

len Unternehmen ganz oben auf
der Agenda - sei es die Auto-
mobilindustrie, die effizientere
d.h. intelligentere, leichters und
kleinere Baugruppen bendtigt, um
den Kraftstoffverbrauch und die
Kosten ihrer Fahrzeuge zu senken
oder die Hersteller von Haus-
haltsgerdten, die ihren Beitrag zur
Verminderung des CO,-AusstoBes
lgisten missen”, erlautert Michael
Barthel, seines Zeichens Leiter der

werw.fackverlag-roeller de

internationalen Unternehmens-
kommunikation der Marquardt
GmbH. Das Unternehmen gehort
zur Marquardt Gruppe, die wie-
derum zu den Top-Herstellern

von Schaltern, Schaltersystamen
und Sensoren zahlt. Ihre Produkte
kommen unter anderem in Anwen-
dungen rund um das Automobil
aber auch in Elektrowerkzeugen
und Haushaltsgeraten zum Ein-
satz. Wir sind als zuverlassiger
Partner, der schnell und plnktlich
innovative Produkte und zuneh-
mend auch ganze Systeme in
besonders hoher Qualitat liefert,
bekannt und gefragt”, erlautert der
Marguardt-Mann nicht ohne Stolz.
»Das kommt aber auch nicht ven
ungefahr. Ohne entsprechend
effiziente und flexible Geschéafts-
und Produktionsabldufe kann ein
Unternehmen Anwenderwiinsche
wie Just-in-time-Lieferung oder
Mull-Fehler-Praduktion nicht opti-
mal erflllen.”

Als Fundament fir die Flexibilitat,
Qualitat und Liefertreue werten die
Verantwortlichen bei Marguardt
die ausgeprigte Fertigungstiefe
des Unternehmens. Das Familien-
unternehmen mit Ober 80-jahriger
Tradition und ginem rasanten Um-
satzwachstum verfiigt nicht nur
Uber hochintegrierte automatische
Fertigungs- und Montagesysteme,

sondern auch ber einen unter-
nehmenseigensn Werkzeugbau,
eine gut ausgestattete Stanzerei
inkl. Werkzeuginstandhaltung so-
wie Gber Maschinen und Anlagen
zum Spritzgielen und zur Ferti-
gung von Leiterplatten.

Stanzerei als
Kompetenzzentrum

Die am Stammsitz in Rietheim-
Weilheim angesiedelte Stanzerei
fungiert dabei als Zulieferer der
ganzen Unternehmensgruppe und
beliefert in dieser Funktion die
Produktions- und Montagewerke
im In- und Ausland, darunter
Werke in der Schweiz, in Buma-
nien, Tunesien, USA und China.
Zusétzlich dbernimmt die Stanze-
rei — wig auch der Werkzeugbau
und die Werkzeuginstandhaltung
— Lohnauftrage von externen
Firmen.

Fir die Abarbeitung der Auf-
trage kénnen sich die etwa 40
Mitarbeiter der Stanzerei gines
umfangreichen Maschinenparks
bedienen: Auf einer Flache von
1.800 m? stehen 271 Hochleis-
tungsstanzautomaten renom-
mierter Fabrikation, auf denen ca.
4 Mio. hochprazise Stanzteile pro
Tag geschnitten, geschert, ge-
bogen, geschweilt, genietet und
gepragt werden kénnen.

»Die fir eine Mull-Fehlerproduk-
tion und Just-in-Time-Lieferung
erforderliche Prozesssicherheit
setzt eine stetige Kontrolle und
Optimierung der Fertigungsab-
ldufe sowie der Betriebsmittel
voraus”, verdeutlicht der Leiter
der Metallfertigung bei Marquardt,
Thomas Heim. ,Diesem standigen
Verbesserungsprozess kommt
heutzutage eine noch gréBere
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Bedeutung als friher zu, da wir
fast nur noch bedarfsorientiert und
in vergleichswelse kleinen Losgro-
Ben produzieren und bei diesem
Ansatz lange Stillstandzeiten oder
eine ineffiziente Produktionsweise
nicht akzeptabel sind.”

Die Gewdahrleistung der Prozess-
sicherheit und der Wunsch nach
méglichst grofer Einsatzbreite wa-
ren denn auch die maBgeblichen
Griinde, die die Vierantwortlichen
der Stanzerei dazu veranlasst
haben, eine langjahrig genutzte
Presse auszumustern und durch
eine mechanisch generalliberhol-
te und modearnisierte Stanze zu
ersetzen.

Entscheidung gegen Kauf einer
neuen Maschine

+Die ausgesonderte Maschine
entsprach einfach nicht mehr dem
Stand der Technik und wies auch
deutliche Gebrauchsspuran auf,
Die naheliegende Liisung, die
Maschine komplett zu Gberholen
kam in diesern spezigllen Fall nicht
in Frage, da die Maschine nur
vergleichsweise kleine Werkzeuge
aufnehmen konnte und damit nicht
so universell einsetzbar war, wie
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Bild 2:

Die Steuerung der
- generalliberholten
Bruderer-Maschine
Ubernimmt jetzt
das hochamp-
findliche und
schnelle Mess-
und Steuersystem
compactFRESS
von UNIDOR

von uns gewiinscht®, erldutert der
Stanzereileiter.  Aber auch der
Kauf einer neuen Stanzmaschine
war wegen des damit verbundenen
hohen Investitionsvolumens und
der langen Lieferzeiten fir uns
keine Option."

Bei der Suche nach einer Alter-
native wurden die Experten von
Marguardt schnell findig. Die am
Bodensee beheimatete Bogle
Stanztechnik GmbH, hatte eine
gebrauchte 50-Tonnen-Presse
des Herstellers Bruderer im Pro-
gramm, die die passende Werk-
Zeugeinbaugrofe aufwiss. ,\Wir
kennen diesen Hersteller und
seine Maschinen und wussten,
dass wir nach einer Uberholung
der Mechanik eine absolut robuste
Maschine unser eigen nennen
wirden. Allerdings war die Steue-
rungstechnik Ober 20 Jahre alt, die
Ersatzeilversorgung entsprechend
unsicher. Zudem mangelte es an
Funktionen zur Werkzeugsiche-
rung bzw. Prozesskontrolla®, verrat
Thomas Heim.

Wahrend Bégle mit seiner (ber
10-jéhrigen Erfahrung als kom-
petenter Ansprechpartner fiir
gebrauchte und generaliberholte

Bild 3:

Marquardt produziert in der unter-
nehmenseigenen Stanzerel pro Tag
etwa 4, Mio. hochprizize Stanzteila,
die Dank sines standigen Optimie-
rungsprozess dauerhaft hbchste
Qualitatsanspriiche erfullen
(Werkbilder: Margquardt GmbH,
Riathaim-Weilheim)

Bruderar-Schnellstanzautomaten
die Maschine Uberholt und da-
mit mechanisch und optisch in
ainen Meuzustand brachte sowie
die erforderlichen mechanischen
Anpassungen flr den Einsatz
modernster Geber- und Umrich-
tertechnologie vornahm, erhielt
daher der Spezialist flir Stanz-,
Press- und Umformtechnik UMi-
DOR parallel dazu den Auftrag, die
Automatisierungstechnik inkl. der
Maschinen- und Werkzeugsicher-
heit und der Bediensinheit neu zu
erstellen sowie den Schaltschrank
aufzubauen,

UNIDOR - der richtige Partner
fiir Modernisierung

LIMIDOR war flr uns die nahe-
liegende Wahl, da bei uns bereits
tber zehn UNIDOR-Systeme im
Einsatz sind und zuverlassig flr
produzierte Qualitdt sorgen”, urteilt
Wolfgang Marguardt, der in die
Stanzerei der Marguardt GmbH
fir die Prozesstechnologie verant-
waortlich zeichnet.

Den von UNIDOR bei zahlreichen
Modernisierungsprojekten ge-
wonnenen Erfahrungen zufolge
dauert die Modernisierung einer
Presse durchschnittlich sechs bis
acht Wochen. Etwa zwei Wochen
davon nehmen die Installati-

on, die Inbetriebnahme und die
Ubergabe nach Lieferung des
Schaltschranks in Anspruch. Bei
Marguardt war die Produktionsun-
terbrechung sogar noch erheblich
kiirzer, da mit der ausgemusterten
Maschine bis zur Lieferung der
mechanisch Gberholten Presse
weitergearbeitet werden konnte.,

Integriertes Steuerungs- und
Werkzeugsicherungssystem

Die Steuerung der generalUberhol-
ten Bruderer-Maschine Ubernimmt
jetzt das hochempfindliche und
schnelle Mess- und Steuersystem
compactPRESS von UNIDOR. Es
Uberwacht alle Werkzeug- und
Maschinenparameter wie die
Presskraft, erkennt Probleme wie
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Butzen oder Doppel-
blech und sorgt fir das
rechtzeitige Abschalten
der Maschine bei Un-
terschreitung der vom
Benutzer vorgegebenen
Toleranzen. Die inte-
grierte Touch-basierte
Bedieneroberflache
erlaubt dem Bediener
ein komfortables und
effizientes Arbeiten mit
der Maschine. ,Dies gilt
insbesondere auch im
Falle eines Maschinen-
stillstandes®, labt Waolf-
gang Marquardt. ,Dank
der Integration von
Steuerung und Maschi-
nen- und Werkzeuglber-
wachung in ein UNIDOR-
System und dessen
klare Bedienerfihrung
muss der Bediener nicht
lange mit der Ursachen-
forschung zubringen,
sondern kann Art und
Ort des Problems sofort
ermitteln.”

Gerade wenn Maschinen
- wie das immer haufiger
der Fall ist - zahlreiche
Peripheriekomponenten
wie Handling-, Wickel-
oder Reinigungssysteme
aufweisen und zuséatzlich
mit weniger Personal am
Laufen gehalten werden
sollen, ist eine rasche
Fehlererkennung und
-behebung von zentraler
Bedeutung und unter-
sttzt die Bemiihungen
zur Minimierung der Still-
standszeiten nachhaltig.
Auch die Ristzeiten
konnte Marguardt mit
Hilfe des UNIDOR-Sys-
tems compactPRESS
minimieren, das um eine
elektrische StoBelver-
stellung und -positio-
nierung erganzt wurde.
Nunmehr lassen sich

die StoBeleinstellungen
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fiir jedes verwendete
Werkzeug im System
hinterlegen und bei
einem Werkzeugwech-
sel abrufen. ,Das sonst
Ubliche zeitraubende
Herantasten an die
richtigen Einstellungen
entfallt so ersatzlos”,
freut sich der Spezialist
fiir Prozesstechnologie
bei Marquardt.

Fazit

Die Modernisierung einer
gebrauchten Presse ist
kostenglnstiger als der
Kauf einer neuen Maschi-
ne. Dazu trégt bei, dass
aufwandige Umbaumab-
nahmen der Halle oder
der Handlingsysteme
entfallen und die Kosten
fur die Modernisierung
sofort abgeschrieben
werden kdinnen. Kur-

ze Lieferzeiten, eine
Awusstattung ganz nach
Wunsch und eine mini-
male Produktionsunter-
brechung sind weitere
entscheidende Plus-
punkte einer Renovierung
und Uberarbeitung. Wer
antizyklisch investiert
profitiert zusatzlich, denn
der Gebrauchtmaschi-
nenmarkt bietet gerade in
Krisenzeiten eine grofe
Auswahl generalliberhol-
ter Pressen zu attraktiven
Preisen. Jetzt ist also

ein besonders ginstiger
Zeitpunkt flr die Moder-
nisierung einer Maschine.
Clevere Unternehmen
nutzten diese Chance
und nehmen damit die
Poolposition im Wett-
bewerb um die besten
Startplatze im Rennen
um Umsatz- und Markt-
anteile ein, das beginnt,
sobald sich die Wirt-
schaft erholt,




